附件1：培训班课程计划
授课时间：上午：8：30——11：30；下午：14：00——17：00
1、 培训课程设置
	日期
	内容

	第1天
	 数控机床的电气控制及原理分析
· 数控机床常用元器件的工作原理，选型及常见故障
· 数控系统的接口、相关文件的备份与恢复、常用参数的修改
· 数控机床电气控制电路分析及常见故障的处理
· PLC的基本知识、工作原理以及相关寄存器的使用
· 常用PLC的编写方法、标准PLC的修改及调试
· 机床电气常见故障的分析及处理

	第2天
	 伺服驱动、变频器原理、接口参数调整及常见故障的处理
进给伺服系统
· 伺服系统的组成、接口电路及相关控制信号
· 伺服驱动的工作原理、硬件电路的分析
· 常用参数的含义及调整参数调试
· 交流伺服驱动系统的常见报警及常见故障处理
· 伺服电机的拆装及电机编码器的装配
主轴驱动系统
· 变频器的工作原理、控制接口、常用参数及调试
· 伺服主轴驱动系统的结构、工作原理、接口及参数设置
· 主轴定向的实现、主轴转速的调整、攻丝、车螺纹常见问题及处理
· 主轴驱动系统常见报警及处理

	第3天
	数控机床升级改造
8型系统基础知识
· 华中数控主打系统型号及应用。
· 8型系统硬件结构及连接、8型数控系统接口及管脚定义
· 华中数控HNC-8型系统PLC梯形图基本原理
· PLC文件的加载与备份
· 华中数控HNC-8型系统PLC梯形图F、G定义及应用
· 逻辑关系编写、功能模块使用、梯形图子程序调用实训
案例分析
· 华中数控HNC-8型系统典型车床、铣床电气原理及设计
· 华中数控HNC-8型系统典型电气系统的改造连接及案例分析

	第4天
	机电联调
· 全闭环的参数设置及调试
· 参考点的确定
· 机床性能调试及参数优化
· 其他功能的调试
机床精度检测、精度补偿及试切
· 数控机床精度常用检测工具以及使用方法
· 数控机床的相关精度及检测方法
· 数控机床反向间隙、螺距误差的测量及补偿方法
· 数控机床精度检测及反向间隙、螺距误差补偿的实训。
· 数控机床检测数据的处理及各精度的计算

	第5天
	· 参观考察
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